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Vorwort

Die vorliegende Reparaturanleitung soll dazu beitragen, die notwendigen
Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten fachgerecht auszufiihren. Sie gehért
in die Hand der Meister und Monteure, deren praktische und theoretische
Ausbildung in unserer Kundendienstschule durch dieses Nachschlagewerk
erganzt wird.

Ein vorbildlicher Dienst am Fahrzeug und damit am Kunden setzt auBerdem
eine gut eingerichtete Werkstatt voraus, in der samtliche erforderliche Werk-
zeuge und Spezialwerkzeuge zur Verfligung stehen. Diese haben wir am
Beginn jeder beschriebenen Arbeitsfolge autgeflihrt und die Spezialwerk-
zeuge kapitelweise zusammengefaft.

Fir diesen Leitfaden wurde die Lose-Blatt-Form gewéhlt, so daB die kosten-
los folgenden Nachtrage jederzeit an der richtigen Stelle eingereiht werden
koénnen.

AuBer den durch Rundschreiben laufend bekanntgegebenen Verbesserungen
empfehlen wir als zusatzliche Informationsquelle noch die anschaulich be-
bilderten Ersatzteillisten.
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BMW Normblatt 600 02.0

Anziehdrehmomente und Vorspannkrdfte

Die in untenstehender Tabelle aufgefihrten zuldssigen Hoéchstwerte der Anziehdrehmo-
mente und Vorspannkréfte fir Schrauben nach DIN 912, 931, 933, 960, 961, 6912 und
Muttern mit Mutterhéhe 0,8 xd nach DIN 934 gelten nur fir @ ges = 0,14 (Schraube
phosphatiert, Mutter ohne Nachbehandlung oder verzinkt. Schmierzustand: ungeschmiert
oder gedlt.

Bei Verwendung eines anderen Oberfldchen- oder Schmierzustandes sowie einer ab-
weichenden Mutterhéhe sind die Anziehdrehmomente gesondert festzulegen.

Fir kadmierte Schrauben oder Muttern (u ges == 0,08 bis 0,09) muf3 das Anziehdrehmo-
meg’r beibgleichem Ausnitzungsgrad des Schraubenwerksfoffes 30 % geringer sein als
in der Tabelle.

Der Ausnitzungsgrad der Schraube bei metrischem Normalgewinde betrdgt:

| 9red=09-502 |

Fur die Feingewinde gelten die gleichen Vorspannkréfte wie fir Normalgewinde.

Anziehdrehmoment Ma (mkp) Vorspannkraft Pv (kp)
5D | 65 | 6G | 8G |10k 12K| 5D 65 | 6G | 8G 10K 12K
Mindeststreckgrenze nach DIN 267: O/g, (kp/mm?)

Gewinde | 28 48 54 64 | 90 108 | 28 | 48 | 54 | 64 9% 108
E 025 043 048 0,56 | 080 | 095| 260 445 | 500 590 | 835 1000
M6 043 073| 082 097 135 1,65| 365 625 | 700 830 | 1170 | 1400
M8 | 100 175 195 235 330 395| o5 155 | 1300 1540 | 2170 | 2600
M0 | 205 355 400 475 670 05| 1080 1850 | 2000 2470 | 3480 | 4170
M 8x1 100 1,75 195 230 325 39| 675 | 1155 | 1300 1540 2170 2600
M10x1,25 | 205 350 | 395 470 660 795| 1080 | 1850 2090 2470 3480 4170
MI12d,25 | 350 600 675! 800 11,25 1350 | 1580 | 2710 | 3050 3610 5080 4090
M12x15 | 355 610 685 810 1140 1370 | 158 2710 | 3050 | 3610 5080 6090
M14x15 | 560 960 10,80 12,80 18,00 21,60 | 2170 3720 | 4180 = 4950 6970 = 8360
M16x15 | 870 1490 1680 19,90 28,10 3380 | 3030 519 5840 | 6920 | 9740 11700
M18x1,5 [11,70 2010 22,60 2680 37,70 4530 | 3640 6240 | 7020 | 8320 11700 | 14050
M20x1,5 |16,80 28,80 32,40 38,40 54,10 6500 | 4730 8110 | 9120 | 10800 115200 | 18250

Achtung! Alle Abweichungen von dieser Tabelle sind in den technischen Daten besonders beriicksichtigt.




Schrauben
Benennung Kopf- | piN-N. b Benennung Kopf- | piN-Nr. )
form form
731 Senkblechschrauben ® 7982 | 3
933 | 8G |
T T @) ZZ? 10 K Linsenblechschrauben ® 7981 3
70614 Linsensenkblechschrauben | @) 7983 | 7
561 | 8G '
833
@ 84 | 45 835
Zylinderschrauben 912)| 8 G 836
© 6912/ 10K Stiftschrauben - 938 8G
Halbrundschrauben 7986 | 45 3%
Flachrundschrauben ® 603 g([_); 417
551 | 35
@ 63 gSG Gewindestifte @ 553
Senkschrauben 438 | 459)
7987 | 45 .
Fligelschrauben - 316 | 4D
| @ | o509
Linsenschrauben -~ | 908 | 4D
® 7985 | 45 Verschlufischrauben — 910
5 D9)
45 7604
. @ 9 8G
Linsensenkschrauben Haklsdraiibag B 7623 65
@ 7988 | 45 71436
Zylinderblechschrauben @ 7271 | 3 Uberwurfschrauben - 3871 | 5D%)
Sechskantblechschrauben O 7976 | ?) Schlitzstopfen - | 71022 | 5D9)
Muttern
Benennung Form | DIN-Nr. Ly Benennung Form | DIN-Nr. 7
439 | 4D Vierkantmuttern @ gg; 4D
985 6 G
8 G?) Hutmuttern C@ 1223;} g?;l)
Sechskantmuttern = i 70851
= 5
936 g g Nutmuttern @ 70852 6 G?)
5 - 3870 .
70615 | 6 G?) Uberwurfmuttern [:@ 7606 5 D9)
70616 | 8 G?)
. - 466 "
Kronenmuttern @ gg?} g ?3 Réndelmuttern 467 459
Flogelmuttern ggb 315 | GTS bugglaunpmutien ] | 74361 | 6G?)

Flachbundmuttern

') Kennzeichen der Festigkeitseigenschaften
?) Einsatzstahl, feilhart gehdrtet, Hértetiefe 0,1...0, 2 mm
3 bisM10: 45, cbM12: 4D

9 bisM4: 4D, abM5:

6Gu.8G

5) Die vorgeschriebenen Festigkeitseigenschaften weichen von der DIN-Vorschrift ab.




