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G Getriebe

G 1 Schaltbock vollstéindig aus- und
einbaven, Schaltung einstellen

Achtung: Zum Aus- bzw. Einbou des Schaltbocks mufl
die Gelenkwelle ausgebout sein; siche D 3 Gelenkwelle
aus- und einbaven. Eine Einstellung dagegen lafit sich
auch unobhangig durchfihren,

Werkzeug: Steckschliszel SW 10, Schraubendreher 4 mm,
Krevzschlitzschroubendreher 4 (0, Splinttreiber 5 .

1. Rechten Vordersitz herausnehmen.

2. Teppichverkleidung am Schalthebel abschrauben und

tem:snellhmen. 4 Schrovben, Kreuzschlitzschraubendre-
er il

3. Schaltgriff abschravben,
Bild 1 links

4, Faltenbaolg obziehen.
Bild 1 rechts

3. Schrauben fiir Schaltbock lockern. (4 Schrouben mil
Sicherungs- und grofien Unterlegscheiben, Steckschliissel
SW 10)

Bild 2

Einstellhinweis: Losen Schaltbock ausrichten. In Leerlauf-
stellung mufd der Schalthebel senkrecht stehen. In disses
Stellung Schrouben handfest anziehen, Hebel seitlich bis
zur Rickwartsgangsperre dricken, 1. Gang einschalten,
Ist bei der Bewegung aus der Leerlaufstellung in den 1.
oder 2. Gang ein Widerstand spirbar, ist der Schaltbock
seithch zu wverstellen,

Bild 3

4. Im Gelenkwellentunnel am Schaoltgelriebe Sicherungs-
muffe der Schaltstange zuriickstreifen. (Schroubendreher
4 mim)

7. Einen Zylinderstift ausdricken, (Splinttreiber 5 )
Bild 4
8. Schaltbock abschrauben und abnehmen.

Einbavhinweis: Schaltbock zundchst nur ansetzen und
erst nach erfolgter Einstellung endgiiltig befestigen.

Der grundsatzliche Einbou erfolgt in umgekehrter Reihen-
folge.
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G 2 Schaltbock zerlegen und zvsammenbaven
WerheuF: Ringschlissel SW 19, Schraubendreher 4 mm,
DurchschlGger 6 ¢, Splinttreiber 5 .

1. Faltenbalg der Schaltstange zuriickstreifen und Siche-
rungsmuffe abschieben. (Schraubendreher 4 mm)

2, Zylinderstift ausdricken und Schaltstonge abnehmen.
(Splinttreiber 5 )

Bild 5

5
3. Verschlufischrovbe fir Sperrbolzen (Rickwirtsgang)
lgsen. (Ringschlissel SW 19)
4. Verschluischraube, Druckfeder und Sperrbolzen her-
ausnehmen.
Bild &
&
5. Faltenbal ;:lm Schalthebel zuriickstreifen und Siche-
rung des Bolzens anheben. [Schraubendreher 4 mm)
6. Bolzen ausdricken und Schalthebel herausnehmen.
(Durchschlager & )
Bild 7
Einbauhinweis: Schalthebel so setzen, dafl die abgebo-
gene Seite in Fahririchtung noch links steht.
7
7. Lagerbiichsen und Kugelbiichse priifen, gegebenenfalls
erneuern.
8 Bild 8
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8. Schutzkappe am Schaltkopf abnehmen,
9. Schaltkopfwelle herausziehen.
Bild 9

Achtung: Zwei Fihrungsrollen werden lose. Rollen ab-
nehmen,

Bild 10

10, Zylinderstift ous dem Schaltkopf-Lagerbock austrei-
ben und Schaltkopf vom Lagerbock trennen. (Durch-
schlager & ¢b)

Bild 11

11. Rundschnurring abstreifen.

Einbavhinweis: Rundschnurring ernevern und auf den
Lagerhals des Schaltkopfes setzen,

Bild 12 links
12 Dichlringe aushebeln und ernevern,
Bild 12 rechts

Einbauhinweis: Schaltbockteile mit Molykotepaste ein-
seftzen.

Der Zusammenbou erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. 12
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G 3 Getriebe aus- und einbaven

Achtung: Die Gelenkwelle ist auvsgebaut; siehe D 3 Ge-
lenkwelle aus- und einbaven. Mach dem Einbau ist das
Gefriebe ordnungsgemafl mit Ol zu befillen, [Kupplung
entlifften und einstellen siehe B 1)

Woerkzeug: Moulschlissel SW 10, 13, 14, 17, Ringschlissel
SW 9, 17, Steckschlissel SW 13, 14, 17, Schraubendreher
4 mm, Splinttreiber 5 ¢, Seegerzange oufien, Kunststoff-
hammer, Kombinationszange, fahrbaorer Wagenheber.

Spezialwerkzeug: Spurstangengelenkabzieher GB 40,

1. Sicherungsmuffe an der Schaltstange zurickstreifen
und Schalistongen durch Ausdriicken eines Zylinderstiftes
trennen. (Schraubendreher 4 mm, Splinkreiber 5 )

Bild 13

2. Elektrische Leitungen vom Schalter fir Rickfohrschein-
werfer abzishen.

Bild 14

3. Tachometer-Antriekswelle |Ssen. [Ringschlissel SW 9)
Bild 15

4. Rickzugfeder fir Kupplungsausriickhebel aushéingen,

5. Stoubmanschette auf der Druckstange zuriickstreifen
und Sicherungsring om Kupplungs-Mehmerzylinder aus-
heben. [Seegerzange aullen)

Bild 16

6. Mehmerzylinder am Hydraulikschlauch héngend wvor-
sichtig ablegen.

7. Drucksta nge abnehmen,
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8. Batterie obklemmen. [Moulschlissel SW 14)

9. Anlasser, noch angeschlossen, abflanschen und heraus-

nehmen. (2 durchgehende Schrauben, Steckschlissel und

Maulschlissel SW 14 bzw. SW 13) wiili
I

Einbouhinweis: Distanzstick zwischen Gehéuse und An-
lasser beachten.

10. Elektrische Leitungen fir Anlasser abklemmen.

a) Schalterleitung, schwarz-weifl (Klemme 30) am Steck-
varbinder trennen.

Bild 18 links

b) Plusleitung, 1 x schwarz und 2 x roft, an Klemme 30
lgsen. (Ringschlissel 5W 14 bzw. 5W 13)

Bild 18 rechts

11. Verstéirkung fir Getriebegehéiuse obschrouben wund
abnehmen.

a) Zwei durchgehende Flanschschrauben l8sen. (Ring-
schlissel und Maoulschlissel SW 17)

Bild 19 links

b)fwei Muttern dar Stehbolzen unter der Motorélwanne
lasen. (Steckschlissel SW 17)

Bild 19 rechis

12. Unteres Abdeckblech |8sen und abnehmen. [Maul-
schlissel SW 10)

Bild 20

18

1%
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13. Innere Spurstange einseitig |8sen und abschwenken.

a) Kronenmutter entsplinten und abschrauben. (Kombina-
tionszange, Ringschlissel SW 17)

b) Kugelgelenk ausdricken. (Spurstangengelenkobzieher
GB 40)

Bild 21

Einbauhinweis: Konus trocken einsetzen,

14, Moter-Getriebatréiger hinten obschravben. (Steck-
schlissal SW 14 bzw. SW 13

Bild 22

Einbavhinweis: Wenn in der Seite am Befestigungswinkel
fir das Gelriebe 2 Anschweiimuttern singJ ist beim
4-Gang-Getriebe der Gefriebetréiger an den vorderen
Muttern zu befestigen (hintere Befestigungslécher sind
zur Befestigung des 5Gang-Getriebes).

15. Getriebe endgiltig abflanschen. (Noch 2 durchgehen-
de Schraouben seitlich und 2 Muttern oben, Ringschliissel
und Maulschlissel 5W 17)

Einbavhinweis: In Fahririchtung rechts oben gleichzeitig
Masseband befestigen,

Bild 23

16. Moter vorn unter der Olwanne fassen und in Schrag-
lage dricken. (fahrbarer Waogenheber)

17. Motor-Getriebeflansche auseinanderhebeln, bis die
Pafistifte und Stehbolzen frei werden.

18. Antriebswelle aus der Kupplung ousfihren und Ge-
triebe abheben.

Bild 24

Der Einbou erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
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G 4 Getriebe zerlegen und zusommenbaouven

Achtung: Vor der Demontage mufll das Ol abgelassen
und dos Getriebe Gullerlich sauber sein.

Getriebelager und Kupplungsausriickteile aus-
und einbauven

Wirk‘.leug: Ringschlissel SW 13, 14, 17, Steckschlissel
SW 13, 14,

1. Getriebelager mit Motortriger abschravben. (Ring
schlissel SW 17)

Einbavhinweis: Léngere Schenkel des Motortrigers in
Fohririchtung auf die linke Seite setzen.

Bild 25

2. Bei Bedorf Getriebelager ouswechseln. [Steckschlissel
und Ringschlissel 5SW 13 bzw. SW 14)

Achtung: Kennfarbe des Getriebelagers: grou.

Einbauvhinweis: Gefriebelager so avfietzen, dall der lan-
?ere Schenkel des Motortragers links liegt, wenn die Ab-
lachung der oberen Logerscheibe in Fahrtrichtung noch
vorn weist,

Bild 26

3. Haltefeder fir Kupplungsousriickhebel aushéngen.
Bild 27

4, Kuprlungsdruckluger von der Fihrungshilse streifen
Ausriickhebel abnehmen.

Bild 28

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

25
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Hinteren Getriebedeckel abnehmen und aufsetzen

Woerkzeug: Ringschlissel SW 17, Steckschlissel SW 9, 30,
Schraubendreher 10 mm, Drehmomentschlissel 12 mkp,
Kunststoffhammer, Hommer, Durchschléger & ¢, Lineal,
Fishllehre 0,05 mm, Tiefanmafl.

Spezialwerkzeug: Montogebock 1301-29607-00 vollst. mit

etriebe-Befestigungsflanseh, Einschlagdorn fir Siche-
rungsblech zur Bundmutter fiir Abtriebsflansch GB 59,
Halter fir Triebling GA 39, Aufprefihiilse GA 45 Mach
schlogdorn fir Vorgelegewelle mit Kugellager 6304 -
GB a4,

1. Getriebe mit der Anfriebsseite ouf den Getriebe-Be-
testigungsflansch im Montagebock selzen. (Montogebock
1307-29607-00 vollst. mit Getriebe-Befestigungsflansch)

Bild 29

2. Zopfenschroube zur Sicherung der Tachoritzelbiichse
I6sen und Biichse aus dem triebedeckel nehmen.
Steckschlissel SW 9)

Einbauhinweis: Rundschnurring ernevern. Stellung der Mul
fiir Zopfenschroube beachien.

Bild 30

3. Tachoritzel herausnehmen.
Bild 31

Einbavhinweis: Ritzel am Zopfen mit Molykote bestrei-
chen.

4. Bei Bedarf Schaolter fir Riickfohrscheinwerfer ous-
schrauben. (Ringschlissel SW 17)

Bild 32

Einbauhinweis: Dichiring erneuern.
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3. Sicherungsblech fir Abtriebsflansch oufbiegen und
heraushebeln, [Schraubendreher 10 mm)

Bild 33 links

Einbauhinweis: Sicherungshlech erneuern und mit Spe-
zlalwerkzeug iber dos Sechskant der Bundmutter schla-
gen. AbschlieBend Blech durch Einschlogen in die Mut
es Flonsches absichern. (Einschlagdorn fir Sicherungs-
blech zur Bundmutter fir ﬁbiriebsfﬂ:nsch GB 59)

Bild 33 rechts

6. Abtriebsflansch g&?en Verdrehung sichern und Bund-
E’I“U}!%:I lésen. (Halter fir Triebling GA 3%, Steckschliissel

Einbavhinweis: Bundmutter mit einem Drehmoment von
14 bis 16 mkp anziehen. (Drehmomentschlissel)

Bild 34

7. Abtriebsflansch abziehen.
Bild 35

Einbauhinweis: Zwischenraum zwischen Dichtlippe wund
Staublippe des Radialdichtringes mit Molykote ausfiillen.

8. Gefriebedeckel lockern und abheben. [Kunststoffham.
mer)

Achtung: Schaltwelle zuriickhalten, sie mull im Getriehe
verbleiben,

Bild 36

Einbauhinweis: Dichtung ernevern und auf die Zwischen-
platte auflegen.
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9. Dichtringe und Gummiverschlufistopfen im  Getriebe
deckel erneuvern.

Einbauvhinweis:

a) Radialdichtring einpressen. [ols Druckstick Aufpref-
hillse GA 45 verwenden)

Bild 37

b) Lagerbiichse fir Schaltwelle so weit einpressen, dafl
sie ouf der Innenseite bindig ist. Anschlieflend Dichtring
mit der langen Dichtlippe noch innen einsetzen.

Bild 38 links

c) GummiverschluBstopfen in der Néhe der Tachoritzel-
bohrung einsetzen.

Bild 38 rechts

10. Stitzscheibe zur Vorgelegewelle gegebananfalls
mit Paflscheiben obnehmen.

Einbauhinweis:

a) Vergelegewelle mit Kugellager nach unten auf Anlage
treiben, il\ﬁjchschiﬂgdum tir %urgalegewelle mit Kugel-
lager 6304 - GB 43

b)  Stitzscheibe auf den LagerauBenring legen.

Achtung: Die Zwischenplatte ist mittels zwei kurzen Hil-
sen an zwei Stehbolzen zum Messen aufzuspannen. Die
Oberflache der Stitzscheibe mufl um 0,05 mm tiefer lie-
en als die Trennflache der Zwischenplatte. Gegebenen-
alls mufl mit Paflscheiben ausgeglichen werden. Rick-
stand ousmessen. (Lineal, Fihllehre 0,05 mm)

Bild 39

11. Beide Pafistifte aus der Zwischenplatte nach unten
zuriicktreiben. (Durchschléager & @, Hommer)

Bild 40 links

Einbauhinweis: Pafistifte so setzen, dofl sie ca. 14 mm
Uber die Zwischenplatte vorstehen. [Tiefenmaf)

Bild 40 rechts

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
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Getriebegehtuse obnehmen und oufsetzen

Woerkzeug: Ringschlissel SW 19, Steckschlissel SW 10,
Tiefenmafl, Kunststoffhommer, Seegerzange aufien, See-
gerzange innen, Schieblshre.

Spezialwerkzeug: EinpreBhillse fir vorderen Radialdicht-
ring GB &0, Rillex-Logerabzieher fir Loger 4204 zum
Abziehen des Getriebegehiuses vom Rodsatz GE 70,

Aufziehvorrichtung fir Getriebegehiuse GB 62, Einschlag-
dorn GB &4,

1. Getriebe abnehmen, Befestigungsflonsch im Montage-
bock um 180° drehen. Getriebe mit der Zwischenplatte
aufsetzen und befestigen. (Ringschliissel SW 19)

Bild 41
4]
2. Fihrungsflansch obschrouben und abnehmen. [Steck-
schliissel ?W 10)
Bild 42
42
3. Pofischeiben fir Antriebswelle herousnehmen,
Bild 43
43
Einbauhinweis:
a| Dichtung ernevern.
b) Getriebeantriebswelle nach unten ouf Anlage treiben.
unststoffhammer)
c) Rickstand des Kugellogerautsenninges zur Dichifliiche
mit aufgelegter Dichtung ausmessen. [Tiefenmafl)
Bild 44 links
d) Bundh&he zur Dichtflache der Fihrungshiilse ousmes-
sen, (Tiefenmaofl)
Bild 44 rechts
Achtung: Maflabweichung durch Pafischeiben ouf 0 ous-
gleichen, a4

Gruppe G
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4. Dichtring in der Fihrungshilse erneuern,

o

Einbavhinweis: Rodialdichiring einpressen. (Einprefihilse
fiir vorderen Radialdichiring GB ?

Bild 45

5. Sicherungsring der Antriebswelle ausheben und Stitz-
scheibe abnehmen. (Seegerzange auflen)

Bild 4&

Einbovhinweis: Stitzscheibe zwischen Kugellager und
Sicherungsring ohne Axialspiel montieren. Gegebenen-
falls durch PoBischeiben ausgleichen.

&, Getriebegehiuse vom Rodsotz akziehen.
Bild 47 links

Achtung: Zum Abziehen Kugellu%erinneming fassen vnd
von der Anfriebswelle ziehen. Das Gehéuze mull ouf
dem LogerouBenring verbleiben und gleichzeitig abgeho-
ben werden, gegebenenfalls Gehduse nachklopfen.
(Rillex-Logerabzieher fir Loger 6206 zum Abziehen des
Getriebegehauses vom Radsatz GB 70)

Bild 47 rechts

7. Ausgleichscheiben zwischen vorderem Kugellager und
Antriebswelle von der Welle abnehmen.

Bild 48
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Einbauhinweis fir Getriebegehiuse:

a) Tiefe des Getriebegehduses von der Trennflache (ohne
Dichtung) bis zum Innenring des vorderen Kugellogers
6206 ocusmessen = lstmall a) (Tiefenmaf)

Bild 49

Achtung: Vor der Vermessung Kugelloger auf Anlaoge
setzen und wihrend des Mefivorgonges Kugellager auf
Sfﬁeziulwerkzeug belassen. (Einschlagdorn GB 64) (Ver
gleiche Bild 54)

b} Einsignierte Toleranzangabe ouf der Antriebswelle
ablesen und noch folgender Tabelle die Starke der einzu
setzenden Ausgleichscheihen fir die Antriebswelle be-

stimmen. (Zum Beispiel Toleranz b) = 40)
Bild 50 links
Istmafi a) I Teleranz b) Scheibenstérke
1639 50 0,6
40 o7
30 08
1638 50 0,5
40 0,6
30 o7
1637 50 0,4
40 0,5
30 0.6
163,6 50 03
40 0.4
30 0,5

c) Scheibenstirke ausmessen. (Schieblehre)
Bild 50 rechis

d) Ermittelte Auvsgleichscheiben auflegen. Gehéusedich-
tung ernevern und ebenfalls auflegen.

e] 2. Gang einlegen (siche Pfeil Bild 52). Getriebegehtiuze
iiber Rodsatz setzen und aufdriicken. Flansch des Werk-
zevges on der Logerbohrung des Gehauses ansetzen, Die
zwei Bolzen unterholb der MNutenverzahnung der An-
triebswelle in die Hilse einschieben und Vorrichtung
auseinanderschrouben, bis das Gehause onliegt. (Aufzieh-
vorrichtung fiir Getriebegehtivse GB 42)

Bild 51

Achtung: Keinesfolls Gehiuse auftreiben, da hierdurch
der Maodelkatig des Fihrungslaogers in der Antriebswelle
beschadigt wird, Wiahrend des Auvfdrickens beachten,
dafi sich die Schaltstongen einwandfrei in die vordere
Lagerung des Getriebegehéiuses ainfihren.

Bild 52

49

51

52
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8. Zum Ausbau des vorderen Kugellagers aus dem Ge-
hiiuse Sicherungsring ausheben vnd konstante Pafischeibe
abnehmen. (Seegerzange innen)

Bild 53

9. Kugellager austreiben. |Einschlagdorn fir Kugellager
6206 - GB. 64)

Einbauhinweis: Sicherungsring einsetzen, Pafischeibe ein-
legen und Kugellager eindriicken. Einschlagdern GB &4)

EBild 54

10. Sicherungsring vor dem Dichtdeckel der Vorgelege-

welle prifen, gegebenenfalls ousheben. [Seegerzange
innen)

Bild 55

11. Dichtdeckel und Verschlufldeckel ouf festen Siiz
prifen.

Bild 5&

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
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Vorgelegewelle aus- und einbauen

Werkzeug: Moaulschlissel 5SW 14, 19, 22. Ringschlisse!
SwW 19,

Spezialwerkzeug: Abstitzbock fir Vorgelegewelle GB 50,
Rillex-Logerabzieher fir Loger 6304 zum Ausbou der
Vorgelegewelle GB &%, Eindrﬁckvcrrichlung fir Kugelle-
ger 6304 zur Vorgelegewelle GE 51.

1. Montageplatte mit Rodsatz um 90° schwenken.

2. Vorgelegewelle gegen oxiale Bewegung obstitzen
Abstitzbock fir Vorgelegewelle GB 50, Maulschlissel
SW 14)

Bild 57

3. Kugellager fiir Vorgelegewelle ousziehen. (Rillex-
Lagerabzieher fiir Loger 4304 zum Ausbau der Vorgele-
gewelle GB 69, Maulschlissel SW 22, Ringschlissel SW 19!

Bild 58
Achiung: Die Zohnréider der Vorgelegewelle dirfen nicht

an den Kupplumgsk&rpern der Synchronisierungen an-
stoflen oder diese gar belasten. '

Einbavhinweis: Vorgelegewelle sbenfalls abstitzen und
Kugelloger eindricken. (Eindrickvorrichtung fir Kugella-
ger 6304 zur Vorgelegewelle GB 51, Abstitzbock fir Vor
gelegewelle GB 50 Maulschlissel SW 14, 19)

Bild 59

4. Vorgelegewelle abnehmen.
Bild &0

3. Kugellager priifen, gegeberenfalls mit Lagerabzieher
GB &Y abziehen.

Einbavhinweis: Pafischeibe beachten,

Achtung: Eine Vorgelegewelle ist einzeln nicht lieferbar
sondern nur als Getrieberadersatz,

6. Abstitzbock abnehmen.

Der Einbaw erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

LT
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{_ﬁmtrieh:welln und Welle fiir Ricklaufrad

J‘it,g:r aus- und einbauven o
1. Antriebswelle mit Madellager von der Abtriebswelle
abnehmen.
Bild &1
Achtung: Eine Antriebswelle ist einzeln nicht lieferbar
sondern nur als Getrieberiidersatz.
2. Rickloufwelle etwos noch hinten schieben, bis die
Sicherungskugel frei wird, und Kugel entfernen.
Bild &2
3. Rickloufrad festhalten und Welle herausziehen. Beide
Teile ablegen.
Bild &3
Einbauhinweis: Rickloufrod mit den obgerundeten Zah-
nen zur Zwischenplotte zeigend in die Scholtgabel ein-
héingen. Dos Rod mufd einwandfrei leicht in der Schalt- w
gabel loufen.
a .." i u
Einbavhinweis: Rundschnurring auf der Welle fir Rick-
loufrod erneuern.

-

Bild &4 i‘\._

Der Einbouw erfolgt in umgekehrier Reihenfolge. ’
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Schaltstangen aus- und einbauven

Achtung: Mach dem Wiedersinbau siimtlicher Schaltstan-
en 1. oder 2. Gaong einlegen und Oberpriifen, ob die
eiden anderen Schulistangen einwandfrei abgesperrd

sind. !“
Werkzeug: Spiin”rl?r 55 @, Hammer, Schraubendre-

her 4 mm.

1. Spannstift der Sd:m[tgul:lel Riickwiirtsgang austreiben.
[Splinttreiber 5,5 @, Hommer)

3 Bild &5
Achtung: Beim Auslrmbr{*ﬂa spannstifte aus den Schall.

gabeln Schaltstangen je¥ %\ wirksom abstitzen.
2. Schaltgabel abstreifen.

Einbavhinweis: Schaltgabel Rickwéirtsgang mit der Klave
zur Zwischenplatte zeigend aufschieben.

3. Schaltstange Rickwértsgang nach hinten ausstofien.

Achtung: Eine unter Federdruck stehende Arretierkugel
wird frei. Mit Schrouvbendreher wverhindern, dafi die
Kugel in den Bohrkanal (Richtung von ouflen durch die
Blindstopfen in der Zwischenplatte erkennbar] féllt.

Bild &&

4. Schaltstange mit Schaltgabel 3. und 4. Gang in Rich-
tung zum 4. Gang so verschieben, dafi der Spannstifi
ohne Anstofien ausgefrieben werden kann.

5. Spannstift der Schaltgabel 3. und 4. Gang austreiben.
(Splinttreiber 5,5 @, Hammer)

Bild &7

6. Schaoltstange ouf Leerlaufstellung dricken und Schalt-
gabel mit Scﬁnlfmuffa abnehmen.

Bild &8

Einbavhinweis: Schaltgabel 3. und 4. Gang in die Schalt-
muffe 3. und 4. Gang einlegen und beide Teile gemein-
saom so auf die Schalistange sowie ouf die Fihrungsmuffe
aufschieben, dofl die Klave entgegengesetzt zur Iwischen-
platte steht.

Gruppe G
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7. Schaltstange mit Schaltgabel 1. und 2. Gang in Rich-
tung zum 2. Gang so verschieben, dofi der Sponnstifi
ohne anzustoflen ausgetrieben werden kann,

8. Spannstift der Schaltgabel 1. und 2. Gang austreiben.
{Splinttreiber 5,5 ¢, Hommer)

9. Schaltgabel in Leerloufstellung schieb&n. Schaltstange
aus der Leerloufarretierung drilcken und so weit nach
hinten stoBlen, bis die Schaltgabel frei wird.

Bild &9

Einbavhinweis: Bei aufgesetzter Schaltgabel Schaltstange
so bis zur Leerlauf-Arretierung durchschieben, dofi ein
Verklemmen der Kugeln in Austrisungen oder Bohrungen
unméaglich wird. Schaltstange in Leerlavfstellung in Origi-
nalstellung drehen. ¥

10. Schaltgabel auf der Schaltmuffe noch oben drehen
und abnehmen.

Bild 70

Einbavhinweis: Schaltgabel 1. und 2. Gang auf die Schalt-
muffe 1. und 2. Gong so aufsetzen, dofi gie Klaue antge-
gengesetzt zur Zwischenplatte steht.

11. Schaltstange 1. und 2. Gang um ca. 1B0° so verdre-
hen, dafl die Ausfréisung entgegengesetzt zur Arretier
kugel zu stehen kommt. In dieser Stellung endgiltig nach
hinten herousziehen,

Einbavhinweis: Schaltstange in gleicher Stellung einseizen.

Achtung: Eine Arretierkugel und eine Sperrkugel wer.
den frei.

Einbauhinweis: Zusdtzlich zv den federbelasteten Arre-
tierkugeln je Schaltstange in die schmalen Stege zwischen
den Schaltstangenaufnghmen Sperrkugeln einsetzen.

Je eine Kugel zwischen Schalistange 3. und 4. Gang und
Schaltstange 1. und 2 Gang bzw. zwischen Schaltstange
1. und 2. Gang und Schaltstange Rickwartsgang. Bohrung
mit Fett bestreichen und Sperrkugeln jeweils bei Leer-
loufstellung der bereits eingebouten Schaltstange einle-
gen.

Bild T

12. Schaltstanga=3; und 4. Gang um ca, 180° so verdre-
hen, doft die Ausfriisung entgegengesetzt zur Arretierku-
el zu stehen kemmtb, dann aus der Leerlavfarretierung
ricken und nach hinten herausziehen.

Einbavhinweis: Schaltstange in gleicher Stellung einsetzen
und in Originallage richtig stellen.

fu:l_llung: Eine Arretierkugel und eine Sperrkugel werden
rei.

Einbavhinweis: Arrefierkugeln fiir Schaltstangen jeweils
mit Fett ansetzen und wihrend des Einfihrens der Stange
mit Schraubendreher gegen den Federdruck zurickhalten.

Bild 72
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13. Schaltwelle mit Sch-ull'firlgef avs dem Logerstutzen
ziehen,

Bild 73

Einbavhinweis: Schaltfinger in Richtung ouf die Schalt-
stangenaufnahege-Bohrungen setzen. Wéhrend des Einset-
zens der Schaltstangen, Finger zuriickschwenken und erst
nach erfolgter Montage der Scholtstongen 304, 172,
Schaltfinger in die Schaltgosse eindrehen. Anschliefiend
Schuhslunﬁa Rickwartsgang einbaven. Der Schaltfinger
wird durch den Mitnehmer des Rickwartsganges in der
Schaltgosse gehalten.

Achtung: Eine federbelastete Arretierkugel wird frei.

14, Arretierfeder herousnehmen,

Cinbavhinweis: Arretierkugel fir Schaltwelle mit Fett auf
die eingesetzte Arretierfeder kleben und wiahrend des
Einfihrens der Welle mit Schroubendreher gegen den
Federdruck zurbckhalten.

Bild 74

15, Festen Sitz und Sicherung der Konusschravbe im
Scholtfinger Oberprifen, bei Bedorf Scholtfinger lésen
vnd abnehmen. 3

Bild 75

16. Mitnehmer 1. und 2. Gang und Mitnehmer Rickwiirts-
gong Oberprifen, gegebenenfalls Sponnstift austreiben
und Mitnehmer von der Welle abziehen.

Einbauhinweis: Bei der Einbringung von Spannstiften ist
grundséitzlich zu beoachten, dafi die Bohrungen der Mit-
nehmer bzw. Schaltgabeln und dar Schaltstangen ein-
wandfrei fluchten und dafd der Schlitz des Spannstiftes
stets in Zugrichtung (in Linie zur Welle] zu stehen kommit.

Bild 7&
Der Einbau erfelgt in umgekehrier Reihenfolge.
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Abtriebswelle zerlegen

Woaerkzeug: Seegerzange auflen.

Spezialwerkzeug: Abzieher GL 7 einschl. Abziehschalen
fir Logerinnenring 3. Gang in Yerbindung mit Schalt-
muffe uvnd Schaltrad 2. Gang GB 52, zusatzlich Halte-
ring GB 54. Abzieher GL 7 einschl. Abziehscholen fir
Lagerinnenring 2. Gang in Verbindung mit Flhrungs-
muffe 1./2 Gang GB 53, Abstitzrohr zur Demontage des
Q’Bck%ﬁrrsgﬂngrudes und des Lagerinnenringes 1. Gang

Bild 77

77
2. St0tz- und Pafischeiben mit FOhrungsmuffe 3. und 4.
Gang abnehmen.
3. Schaltrad 3. Gang mit Synchronisierung abheben.
Bild 78

78
4. Fillbbchse und Madelkéfig von der Distanzbiichse ab
sireifen.
Bild 79

79
5. Schaltmuffe auf den. Kupplungskérper 2. Gang noch
oben schieben.
&. Distanzbiichse 3. Gong, Anloufscheibe und Schalirad
2. Gang mit Schaltmuffe gemeinsam cbziehen. (Abzieher
GL 7 einschl. Abziehschalen fir Logerinnenring 3. Gang
in Verbindung mit Schaltmuffe und Schaltrad 2. Gang
GB 52, zusdlzlich Haltering GB 54)

80 Bild 80
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7. Modelkafig und FillbOchse von der Distanzbiichse ab-

streifen,

ild 81

8. Distanzbiichse gemeinsam mit FOhrungsmuffe abzie-
hen. [Abzieher Glg in Verbindung mit Abziehschalen fiie
Logerinnenring 2. Gang und Fihrungsmuffe 1. und 2.
Gang GB 53, zusitzlich Haltering GB 54)

Bild 82

2. Schaltrad 1. Gang mit Synchronisierung abheben,

Bild 83

10. Fillbiichse und Modelkéfig von der Distanzbiichse
abstreifen,

11. Abtriebswelle aus Rickwértsgangrad und Kugellager
mit Tochorod ouspressen. [Abstitzrohr zur Demontage
des Rickwirtsgongrades und des Laogerinnenringes 1.
Gang GB 55)

Bild 84
Achtung: Kugellager bleibt in der Zwischenplatte.

Achtung: Beim Abnehmen Reihenfolge der PaBischeiben
beachten. Gewindeflansch vor dem Abnehmen in Einbau-
lage kennzeichnen. Distanzbiichse fir 1. Gang mit um-
gedrahtem Abstitzrohr ebenfalls abpressen,

Der Zusammenbaou der Abtriebzswelle ist gesondert be-
schrieben.

84
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Kugellager 6206 aus der Zwischenplatte
aus- und einbaven

Werkzeug: Steckschlissel SW 10, Krevzmeiiel, Hommer,
Kunststoffhammer, Presse.

Spezialwerkzeug: Einschlagdorn fir Kugellager 6206 GB
64,

1. Sicherungsbleche fur Flanschschrauben der Abtriebs-
welle aufbiegen. (Krevzmeifiel, Hammer)

Einbauhinweis: Sicherungsbleche ernevern. Sicherungs-
blech mit dem grofien Lappen an der Offnung der Zwi-
schenplatte so auflegen, dafl in abgewinkelter Stellung
das Blech ouf die Unterkante des lugcrinn&nringes
zeigt. Die Flanschschrauben mit 1 mkp anziehen.

Bild 85

2. Flanschschrauben lsen. (Steckschlissel S'W 10)

3. Flanschblech mit der Mase aus dem Lagerstutzen der
Schaltwelle drehen und abnehmen.

Bild 86

4, Kugelloger aus der Zwischenplatte treiben. Bei straffem
Sitz des Kugellagers Presse verwenden. [Einschlagdorn
fir Kugellager GB &4, Kunststoffhammer, Presse)

Achtung: Die Logerbreite des Kugellogers 6206 ist zur
Zwischenplattensttrke mit einer 1T mm breiten Scheibe
auvsgeglichen.

Bild 87

5. Llose Arretierungsfeder fir  Schaltstangen ous den
offenen Bohrungen herousnehmen.

Bild 88

BAchtung: Arreﬁerungsfﬁder fir die Schaltstange Riick-
wi’:rrsgnng prifen. Diese Feder ist langer ols die anderen.
Bei Bedarf abbiegen und aus der Bohrung fir die Schalt-
stange herousnehmen.

Der Einbou erfolgt in umgekehrier Reihenfolge.
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Oberholen eines Synchronkérpers

Werkzeug: Seegerzange.

1. Synchronkérper nur dann zerlegen, wenn sich an dem
beireffenden Rad Beonstandungen ergeben hoben oder
eine Prifung hbnufrung:ermheinunf;en ergibt, Hierbei
auch die Kupplungszéihne der Schalimuffen prifen. Sie
missen schorfkantig sein und dirfen nicht entgratet wer.
den. Bei Auswechseln einer schadhaften Schaltmuffe sind
die zugehdrigen Synchronringe ebenfalls zu wechseln.

Bild 89 links

2. Zahnrad mit Synchmnisisrungsseinrf:hlupg savber ous-
waschen und Oberflache des Synchronringes auf Ver-
schleify prifen.

Bild 89 rechts

3, Das Tragbild an den beiden dufleren Konen des Syn-
chronringes soll moglichst gleichmafiig sein. Mindestens
1/2 bis 2/3 des Umfanges missen getragen haben; kann
durch Avfschieben der zugehérigen Schaltmuffe gepriift
werden.

Bild 90

4, Liegt ein unveollstindiges, aber noch innerhalb der ge-
nonnten 50%-Grenze liegendes Tragbild wvor, ‘welches
etwa gleichmdflig varleilr%eiderseils 0% versetzt zu den
lieiden Enden [A] liegt, kann der Synchronring im ollge-
meinen noch als verwendbar gelten.

Liegt ein unvollstndiges, aber noch innerhalb der 50%-
Grenze Iie?endes Tragbild vor, das jedoch Uberwiegend
verteilt auf den beiden Stoflenden (B) liegt, so ist der
Synchronring auszuwechseln.

Bild 7

5 Zur Kontrolle der Synchronisierungseinrichtung Syn-
chronring ausheben. (Seegerzangs)

Achtung: Die Tange mufi f_?tﬂ fassen, da der Sicherungs-
rinE eine grofle Spreizkraft bendtigh. Sicherungsring vor-
sichtig ausheben, nicht verbiegen. Sicherungsring nur
wiederverwenden, wenn er obsolut plan ist.

Bild 92 %2
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&. Fehlerhaftes Synchronisieren konn owch durch ein
beschadigtes Sperrbond im Innern der Synchronisierungs-
einrichtung verursacht werden.

Bild 93

7. Sperrband, Anschlag- und Sperrsteine beim Zusammen-
bau in richtiger Loge und in dos richtige Zohnrod ein-
bouven., Ein Ende des Sperrbandes ist eventuell etwas
stiirker abgekrimmt; dieses kommt stets beim Einbaou
gegen den Sperrstein an der Offnung des Synchronrin-
es zu liegen, dos flacher gekrimmte Ende dagegen in
en schmalen Spalt zwischen dem Anschlogstein und dem
Synchronring.

Bild 94

8. Beim Einbau des Sicherungsringes ist darauf zu achten,
dafl der Synchronring leicht im Rod beweglich ist, und
der Sicherungsring voll in der Nut anliegt.

Bild 95

?. Die Anordnung der Synchronisierungseinrichtung fir
die einzelnen Gange zeigt Bild 94

Bild 96
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Abtriebswelle zusommenbauven und vermessen

Werkzeug: Seegerzonge oufien.

ﬁ-puiqlmrl:zwg: Fihrungshitlse zur Montage der Loger-
inmenringe 1., 2. und 3. Gang GB 58, Abstitzrohr zur
Uemuntu%aude: Rickwartsgangrades und des Logerinnen-
ringes 1. ng GB 55, Autsch agrohr fir Kugellager 6206
uvnd Tachoontriebsschnecke GB 58, Abstitzring zur Ab-
triebswelle GB 57, Rillex-lagerabzieher fir Loger 6206
zum Abziehen des Gelriebegehiuses vom Radsatz GB 70.

1. Innenring fir Madelkéfig des Lagers zur Antriebswelle
prifen, gegebenenfalls auswechseln,

2. Abtriebswelle senkrecht oufstellen. [Abstitzring zur
Abtriebswelle GB 57)

3. Distanzbiichse 1. Gang ouf ca. B0® anwéirmen und auf-
fallen lassen. [Flhrungshilse zur Montage der Lager
innenringe 1., 2. und 3. Gang GB 56)

Bild 97 links

4, Fihrungsmuffe 1. und 2. Gang aufschieben und Distanz-
bichse 2. Gang angewdrmt auffallen lassen.

Achtung: Wenn erforderlich, Distanzbiehsen laicht nach-
setzen. [Abstitzrohr zur Demontage des Rickwirtsgong:
rades und des Lagerinnenringes 1. Gang GB 55)

Bild 97 rechts

5. Fillbiichse und MNadelkéfig 2. Gang aufschieben.

Achtung: Die Distanzbiichse mull erkaltet sein. Die Fill-
biichse liegt an der Fihrungsmuffe.

Bild 98

4. Schaltrad 2. Gang mit Synchronk&rper und Schaltmuffe
[zur Fihrungsmuffe weisend) oufsetzen.

Bild 99

7. Anlaufscheibe zwischen 2. und 3. Gaong aufschieben.
8. Distanzbiichse 3. Gang angewdrmt ouffallen lassen,
9. Nadelkifig und Fillbiichse 3. Gang oufsetzen.

Achtung: Die Distanzbiichse mufl erkaltet sein. Der Ma-
delkiifig liegt an der Anlaufscheibe.

Bild 100

i
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10. Schaltrad 3. Gang mit Synchronkdrper zur Fihrungs-
muffe 3. und 4. Gang aufsetzen.

11. Fihrungsmuffe 3. und 4. Gang aufstecken.
12. Sicherungsring in die Mut einsetzen.

Achtung: Stitzscheibe zwischen Fﬁhrungsrlnuf'fe und Siche-
rungsring einpassen. Bei vorhandenem Spiel entsprechend
Pofischeiben ouswahlen,

Bild 101

13. Sicherungsring abnehmen, Stitzscheibe und gegebe-
nenfalls Palischeiben ouflegen und Sicherungsring ein-
setzen. (Seegerzange uuﬂnﬁ

14. Abtricbswelle um 180" wenden, und in Abstitzring
zur Abftriebswelle GB 57 stellen.

15. Fillbiichse und Maodelkéfig fir 1. Gang aufsetzen.
Achiung: Die Fillbichse liegt an der Fihrungsmuffe.

16, Schaltrad 1. Gang mit Synchronkérper zur Fihrungs-
muife aufsetzen,

Bild 102

17. Zahnrad for Eﬁckwﬁﬂsgung mit der stark entgrateten
Fohnradseite zum Schaltrad 1. Gong weisend, oufstecken.

Bild 103

18. Zwischenplatte mit Kugellager 6206 mit Spezialwerk-
zeug GB 58 auf die Abtriebswelle aufpressen.

Achtung: Tachoantriebsraod erst noch  erfolgter  Aus
messung aufpressen,

Eild 104
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19. Rodsatz mit Zwischenplatte in die Montageplatte auf.
nehmen. Mit einer Tiefenlehre wird von der Mabe Fih-
rungsmuffe 3./4. Gang zur Flanfléche Zwischenplatie das
Istmald ermittelt,

Bild 105
Achtung: Sollmall 128 £ 0,1 mm.

20. Bei Abweichung vom Sollmafi 128 + 0,1 mm Abtriebs-
welle aus dem Kugellager 206 der Zwischenplatte ous-
driscken. (Rillex-Lagerabzieher fir Loger 6206 zum Ab-
ziehen des Getriebegehdiuses vom Rodsatz GB 70)

Bild 10&

Achtung: In Verbindung mit dem Rillex-Lagerabzieher
GE 70 wird ein Druckstick benéfigt. Dieses ist nach der
Skizze selbst anzufertigen.

Bild 107 links

21. Zum Ausgleich des Istmafles zum Sellmofl missen
entsprechende Pofischeiben zwischen Rickwértsgangrad
und Kugellager 6206 avfgelegt werden.

Bild 107 rechis

2. Erst noch erfolgter Ausmassun? wird das Tachorad

auf die Abtriebswelle gepreft. (Aufschlagrobr fir Kugel.

Eﬂesrsﬁm mit Zwischenplatte und Tocho-Antriebsschnecks
|

Bild 108

Der Zusammenbau des Getriebes erfolgt in umgekehrier
Reihenfalge.

Achtung: Arbeitsbeginn fiir Zusommenbou der Abtriebs
welle bei Bild 97.
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