


GLAS 1300 GT/ 1700 GT

D Differential, Gelenkwelle
D 1 Differential aus- und einbauven

Achtung: Vor einem Differantialausbhau mufd das Ol abge-
lossen und die Hinterachse éuflerlich sauber sein. Mach
dem Einbou ist die Hinterachse ordnungsgemdfl zu be-
fillen. Die Bohrung in der Entliftungsschroube auf dem
linken AchskGrper muf} frei sein.

Werkzeug: Moulschlissel SW 17, Ringschlissel SW 10,
17, Steckschlissel SW 13, 17, Schraubendreher, Univer-
salzange, Dorn fir Schlouchbondschlefl, Krevzmeifiel,
Hommer, Rodmutternschlissel SW 19, Drehmomentschiis-
sel 9 mkp, Wagenheber, Unterstellb&cke.

1. Rodzierkappe des hinteren rechten Rades abhebeln
und Rodmuttern lockern. (Schraubendreher 10 mm, Rod-
mutternschlissel SW 13)

Einbavhinweis: Radmuttern mit ? mkp anziehen. [Drehmo-
mentschliissel)

2. Fahrzeug unter dem Differenfiol anheben. [Wagen-
heber)

Bild 1

3, Fohrzewg auf den Léngstriigern der Bodengruppe hin-
ten aufbocken. (Unterstellbécke)
Bild 2

4, Rechtes Hinterrad abnehmen.

5 Gelenkwelle am Differentiol obflanschen. [2 Maoul-
schlissel SW 14, bzw. SW 13)

Bild 2

Einbavhinweis: Schrouben von vorn nach hinten zeigend
einsetzen. Selbstsichernde Muttern ernevern.

6. Gele_r'-kwelie zusammenschieban und gegan Herunter-
fallen sichern.

7 Untere hufhﬂngung fir Stofidampfer an der Federver.
bindungslasche abschrauben. (Ringschlissel und Maul
schlissel 5W 14 bzw. SW 13

Bild 4
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8. Querstab aushaven.

a) Kronenmuttern fiir Sechskantschraube an der Rahmen-
avthéingung entsplinten und |&sen. Schrouvbe nach vorn
austreiben,

(Kombinationszange, Ring- und Maulschlissel SW 19,
Durchschléger & &)

Bild 5 links

b) Krenenmutter an der rechten Achskérperhilfte entsplin-
ten und abschrauben. Querstab abnehmen. (Kombina-
tionszange, Ringschlissel SW 1%)

Bild 5 rechis

9. Sicherungsbleche fir Muttern der Federbriden aufhin
gen. (Kreuzmeifiel, Hammer)

Einbavhinweis: Sicherungsbleche ernevern.
10. Muttern |6sen. (Steckschlissel SW 17)
Bild &

11. Verbindungslosche abnehmen.
Bild 7

12. Federbriden mit Aufhingebigel noch oben abheben.
Bild 8

Einbavhinweis: Achskérperhilfte in den Herzbolzen der
Blattfeder einfiihren.
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13. Bremsleitung rechts vom Verteilerstick 1&sen. [Mou!
schliissel SW 11, SW . 4)

Bild %

14. Verteilerstiick fir Bremsleitungen vom Differentialge-
héduse abschravben. (Ringschldssel SW 10)

Bild 10

15. Blechsicherungen fiir alle Muttern und Schrouben zwi-
schen den Achsk&rperhdlften und dem Differentialge-
héuse aufbiegen. (Krevzmeifiel, Hommer)

Bild 11

11
16. Durchgehende Schrouben |&sen und herousnehmen.
(7 Schrauben und Muttern, Ring- und Maulschlissel SW 17)
Einbavhinweis: Bei der Montage Anzugsdrehmoment 55
mkp beachten!
Bild 12 12
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17. Rechte der gegeniiberliegenden Schrauben ohne Mut-
tern lésen und hergusnehmen. (Steckschlissel W 17)

Einbauhinweis: Die Schrouban sind unterschiedlich lang
und dirfen nicht vertouscht werden,

a) Schraube M 10 x 20 ouf der rechten Seite.

Bild 13 links

b) Auf der linken Seite nodch zu lésende Schraube M 10 x 40.
Bild 13 rechts

18. Rechte Achskdrperhilfte ous dem Herzbolzen der
Blattfeder heben, am Flansch lockern und nach aufien
ziehen, bis die Verzahnung der Antriebsachse frei ist.

Bild 14

Achtung: Achskérperhdlfte am Fahrzeug ablegen und
gegen Herunterfallen sichern, Bremsleitung beachben.

19. Linke Schroube l&sen und herousnehmen, (Steck-
schlissel SW 17)

Achtung: Differential gegen Abfallen sichern.
Einbavhinweis: Siehe Text zu Bild 13

20. Differential am Flansch lockern und von der Ver-
zohnung der linken Antriebsachse ziehen.

Bild 15

Einbavhinweis: Flachdichtungen ouf beiden Seiten des
Differentialgehduses ernevern und mit Fett ankleben.

Bild 16
Der Einbou erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Achtung: Bremse entlGften, sieche B 4 Bremsen einstellen
und entliften.
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D 2 Differential zerlegen und zusammenbauven

Achtung: Das Differantial ist ousgebaut. Triebling und
Ausgleichgetriebe mit Tellerrad lassen sich unabhdngig
voneinander ous- brw. einbouen, miissen jedoch zuvein-
ander eingestellt werden. In der Folge ist der Gesami-
arbeitsoblouf in zusommenhdngende Gruppen unterteilt,

Triebling aus- und einbauven

Woerkzeug: Movulschlissel 5W 14, Ringschlissel SW 14,
K&rner, Hammer.

1. Multern fir vollsténdige Lagerbichse mit Triebling und
aufgesetztem Mitnehmerflansch I&sen. (4 Muttern wund
Fedcrringe, Ringschlissel SW 14)

Bild 17

2. Llogerbichse wvom DifferentialgehSuse abdricken.
(2 Sechskantschrauben M B, Maoulschlissal SW 14)

Bild 18

Achtung: Vor Herausnehmen der Lagerbiichse Kennzeich-
nung zum Differentialgehduse anbringen. (Kérner, Hom-

mer)
Bild 19 links

Cinbauhinweis: Kennzeichnungen zueinander setzen. Die
Olbohrung im Schoft der Logerbichse muB mit der in
Einbaulage eoberen Olausnehmung des Differentialge-
hduses Obereinstimmen.

Bild 19 rechis

3. Lagerbichse mit Triebling ausheben.

4. Ausgleichscheiben abnehmen.
Bild 20

Achtung: Die Ausgleichscheiben bestimmen den Eingriff
des Trieblings zum Tallerrad. Festlegung der erforder-
lichen Stérke siehe Differential einstellen.

Einbauhinweis: Ausgleichscheiben jeweils auf beiden Sei-
ten mit dinnflissiger Dichtmaosse bestreichen. Einbaulage

zu den Olousnehmungen des Differentialgehduses be-
achten.

Der Einbou erfolgt in umgekehrter Reihenfolge

Gruppe D
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Triebling zerlegen und zusammenbaven

Werkzeug: Maulschlissel SW 14, RingschlUssel SW 14,
Steckschlissel SW 27, zwei Schrouben MBx 20 mit Mut-
ter, Kreuzmeifiel, Hommer, Presse, Reibwertmesser =
Drehmomentschlissel mit emkp-Angobe 0 bis 50 cmkp.

Spezialwerkzeug: Halter fir Triebling GA 39, Abstitzrohr
zum Triebling ouspressen GA 47, Einschlagrohr f0r Hinler-
radloger GB 31, AufpreBhilse fir Staubring am Mitneh-
merflansch GA 45, Ausschlogdorn fir Trieblinglager-Au-
fenringe GA 44, Abziehschalen fir Kegelrollenloger am
Triebling GA 34, Abzieher (fir Kurbelwellenstirnrad T
S00/700) GL 7, Awufschlagrohr fir Kegelrollenloger am
Triebling GA 41.

1. Antriebsflansch mit Halter ausristen und in Schroub-
stock aufnehmen. (Halter fir Triebling GA 39, 2 Schrou-
ben M 8 x 20 mit Mutter, Ring- und MaulschlOssal SW 14)

Bild 21

2. Spannmutter durch Zurlckschlagen des Sicherungsbun-
des entsichern.

Einbavhinweis: Neue Spannmutter durch Einschlagen des
Sicherungsbundes in die MNut des Trieblings sichern.
[stumpfer KrevzmeiBel, Hommer)

Bild 22

3. Spannmutter lGsen. [Steckschlissel SW 27)
Achtung: Linksgewinde
Bild 23

Einbauhinweis: Mit der Anzugskraft der Spannmutter wird
die Verspannung der Kegelrellenlager bastimmt.

a) Spannmutter ermeuern.

b) Spannmutter (Linksgewinde) zundchst auf co. 3 — 4
mkp anziehen. (Steckschlissel SW 27)

¢) Der Reibwert des vollstdndigen Trieblings (Kegelrollen-
loger und Eudiuldi&fringL mufl bei nevem Kegelrollen-
loger 24 — 26 cmkp, bei bereits geloufenem Lager 20 —
24 emkp betragen.

d) Triebling ousspannen und Reibwert zwischen Loger-
bichse und Triebling messen. (Reibwerlmesser = Dreh-
momentschlissel mit cmkp-.ﬁ.ng{:be, Steckschlissaleinsatz
SW 27

Bild 24

Achtung: Mutternspannung stufenweise unter Drehen der
Luﬁerbﬂchse mit Zwischenmessung des Reibwertes ar-
hshen, bis der geforderte Wert erreicht ist. Bei Ober-
schreitung des Reibwertes mufl die Distanzbichse (Bild 27)
ernevert werden, da die Auswirkung nicht mehr zurick-
gehen konn. Vor Meszen des Reibwerles, Triebling in
Lagerbichse mehrmals von Hand durchdrehen.
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4. Sponnmutter abschrauben.
Achtung: Triebling healten und aus der Mitnehmerve:-

zahnung herausziehen.

5. Unterlegscheibe abnehmen.
Bild 25

6. Triebling ous der Logerbiichse pressen. [Abstifzrobr
GA 47, Prosse)

Bild 28

7. Distanzbidhse abstreifen.

Einbavhinweis: Die Distanzblchse ist durch das Anzugs-
moment, mit dem die Logervorsponnung erreicht wird,
ousgewd|bt. Distanzbiichse in jedem Fall ernevern.

Bild 27

8. Radialdichiring aus Logerbiichse hebeln.

Einbauhinweis:

a) Louffléche fir Dichtringlippe ouf Mitnehmerflansch
prifen, gegebenenfolls Mitnehmerflansch erneuvern.

ring oufpressen. [AufpreBhilse fir Stoubring om Mitneh-

b) Bei Ermeuerun ﬁdes Mitnehmerflonsches neven Staub-
merflansch GA 45?

Bild 28 links

] Dichiring in jedem Falle ernevern und nur mit Spezial-
werkzeug einsetzen. Den Zwischenroum zwischen Dichi-
lippe und Stoublippe mit Molykote filllen.

Bild 28 rechis
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?. Kegelrollenlager ous Logerbichse nehmen.
Bild 29

10. Lager-AuBenringe oustreiben. [(Ausschlogdorn fir
Trieblinglager-Auienringe GA 44, Hammer)

Bild 30

Einbauhinweis: Kegelrollenlager ernevern. Logerbichse
aul ca. BO°C erwdrmen und Auflenringe einfallen lassen.

11. Kegelrollenlager vom Triebling abzieshen. (Abzieh-
schalen fir Kegelrollenlager GA 36, in Verbindung mit
Abzieher GL 7)

Bild 31

Einbavhinweis: Kegelrollenlager ernevern. Lager mit Spe-
ziu:werltxeuﬂ aufsetzen. 1(Au 54:|'||c|grohr fiir agalrnllan-
loger am Triebling GA 41, Presse)

Bild 32
12. Einzelteile sdubern und prifen.

Achtung: Triebling und Tellerrad bilden eine Einheit und
kénnen nur gemeinsam ernevert werden. Paarungs-Num-

mer beachten.

Der Zusammenbou erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
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Ausgleichgetriebe aus- und einbauven

Werkzeug: Ringschlissel 5W 9, Innensechskontschlissel
& mm, Drehmomentschlissel 4 mkp.

Spezialwerkzevg: Schlissel fir Einstellringe zum Diffe-
renficl GA 34,

1. Sicherungswinkel fir die Einstellringe abschrouben.
[Ringschlissal SW 9)
Bild 33

Einbouhinweis: Endgiltige Sicherung der Einstellringe erst
nach der Einstellung des Differentials [siehe gesonderte
Beschreibung) ausfihren.

2. Einstellringe auf beiden Seiten lockern und laicht zu-
riickdrehen. (Schiissel fir Einstellringe zum Differential
GA 34)

Bild 34

Einbavhinweis: Mit den Einstellringen wird das Zahn-
flankenspiel zwischen Tellerrad wnd TriehlinF und die
Lagervorsponnung eingestellt, siehe Differential sinstellen.
Zur Vorbereitung Einstellringe ouf beiden Seiten gleich-
mdflig bis zu einem Oberstand von ca. 5 mm einschrou-
ben.

2. Logerdeckel l3sen und obnehmen. (lanensechskont-
schiGssel 8 mm)
Bild 35

Achtung: Logerdeckel zum Gehduse zeichnen. (Kérner,
Hommer)

Einbauhinweis: Dichfung erneuern. Dichtung mit der gra-
phierten Seite auf das Leichtmetallgehduse setzen und
mit Fett anheftem, Schrouben mit 4 mkp onziehen. (Dreh-
momentschlissel)

4. Ausgleichgetriebe ausheben.
Bild 3&

5 Zum Ausbou der Kegelrollenlager-AuBenringe Ein-
stellringe weiter eindrehen. (Schldssel fUr Einstellringe
GA 34)

Einbouhinweis: Meus Kegelrollenlager-AuBenringe ein-
satzen. Einstellringe zuriickdrehen.

Der Einbou erfolgt in umgekehrier Reihenfolge.
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Ausgleichgetriebe zerlegen und zusammenbauen

Werkzeug: Stackschliissel 5W 17 oder |nnensechskant-
s(hlﬁssel% mm, Drehmomentschlissel, Splinttreiber 3,5 @,
Hammer.

Spezialwerkzeug: Abziehschalen fir Kegelrollenlager am
Ausgleichgetriecbe GA 37, in Verbindung mit Abzieher
iFEu Kurbalwellenstirnrad T &00/700) GL 7 und Druckpilz
ir Differenticllager GA 38, Aufschlagdern fir Kegelral-
lenlager am Ausgleichgehduse GA 40,

1. Tellerrad und Ausgleichgehdusedeckel abschrauben.

Achtung: Innensechskantschrouben mit Federringen oder
Sechskantschrouben mit Sicherungsblechen, (Steckschliissel
SW 17 bzw. Innensechskantschlissel B mm)

Einbavhinweis: Sicherungen erneuvern. Schrouben mit & mkp
3 anziehen. (Drehmomentschlissel)

Bild 37

2. Tellerrod und Ausgleichgehdusedeckel abnehmen.
Bild 38

Achtung: Tellerrad und Triebling bilden eine Einheit und
kénnen nur gemeinsam erneuert werden. Poarungs-MNr.
beachten,

38
3. Lose einliegendes Differentialkegelrad (grofl) aus dem
Ausgleichgehduse nehmen.
Bild 39

K )
4. Spannstift zur Sichetung des Differentialbolzens ous-

| treiben. [Splinttreiber 3,5 @, Hammer)
(T, i E 40  Bild 40

10
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5. Differentialbolzen ausdricken wnd abnehmen.

Bild 41
6. Beide Differentialrdder (klein) herausnehmen.

Bild 42
7. Differentialrad (grofi} ousheben.

Bild 43

Einbavhinweis: Differential-Einzelfeile mit Molykote ein-
setzen.

B. Kegelrollenloger vom Ausgleichgehduse und -deckel
abziehen. (Abziehschalen fir Kegelrollenlager am Aus-
gleichgehduse GA 37, in Verbindung mit Abzieher GL 7
und Druckpilz fir Differentialloger GA 38)

Bild 44 links

Einbauhinweis: Kegelrollenlager ernevern. Lager mit Spe-
zialwerkzeug aufsetzen. (Aufschlogdorn fir Kegelrollen-
lager am Ausgleichgehduse GA 40

Bild 44 rechts

Der Zusammenbou erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

41

42

44
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Differential einstellen

Warkzoug: Rin?schlﬁsseﬂ SW 9, 22, Steckschllsseleinsatz
SW %7, Schieblehre, MeBuhr normal, MeBubhr mit Ge-
héuse- 35, Reibwertmesser = Drehmomentschlissel mit
cmkp-Angobe 0 bis 50 -I:ITIltFL Puppitast, hdlibl.

Spezialwerkzeug: MeBwerkzeug fir Kegelradeingriff GL
41, Schltssel fir Einstellringe zum Differential GA 34,
Mefluhrhalter mit verl@ngertem Taststift GL 10, T-Griff-
schlissel zum Prifen des Tellerrad-Zohnflankenspiels
GA 46,

1. Abweichung zum Sellmafl ven 103 mm zwischen Trieb-
ling-Stirnfldche und Logerbichsen-Unterkonte ousmessen.

a) MeBuhr in MeBbock einsetzen, Endmafl Tber Tast-
stift schwenken und festschrouben. MefBluhr mit etwa 1
mm Yerspannung auf 0 stellen. [Meflwerkzeug fir Kegel-
radeingriff GL 41, MeBuhr = 35 )-Gehdusa)

Bild 45

b) Endmaofd obschwenken.
Bild 46

c) Vormontierten Triebling mit der Stirnflache ouf eine
Mefplatte (Tuschierplotte/Glasscheibe) stellen und das
Istmafd bis zur Lagerbichsen-Unterkante ousmessen.

Bild 47

Achtung: Logerbiichse wdhrend der Messung drehen.
Maximal- und Minimalwert vermitteln und dos Sollmofd
vom |stmafl abziehen, z.B.

max./min. 103,44/103,40 mm

IstmaBl (mittel) 103,42 mm
— SollmafB 103,00 mm
= Abweichung 0,42 mm

2. Abweichung zum Sollmafi von 47 mm zwischen Trieb-
ling-Stirnfléiche und Differentialbolzen-Mitte feststellen.
Die Abweichung ist auf der Stirnseite des Trieblings als
Plus- oder Minvsangobe in hundertstel mm oufgetragen.
z.B. — 0%

Achtung: Die zweite Zifferngruppe ist in gleicher Weise
auch ouf dos Tellerrad geschrieben. Sie stellt die Kenn-
zeichnung der Zugehdrigkeit (Poorungs-Mr., z.B. é6%) dar

Bild 48
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3. Abweichung zum Sollmafl von 150 mm zwischen Diffe-
rentialgehdusehals-TrennflGche und Differentiolbolzen-
Mitte feststellen. Die Abweichung ist ouf dem Gehduse-
hols als Minusengobe in hundertstel mm, z.B. — 29, ein-
geschlagen.

£ Bild 49

w5

4. An Hand der Abweichungen von den drei SollmaBen
Scheibenstdrke zum .ﬁusglemh zwischen Differentialge-
hdusehals-Trennfldche wnd Trieblingslagerbiichsen-Unter-
kante errechnen. In den Beispielen sind die Abweichungen
in der Reihenfolge der Feststellung [Arbeitsgeng 1, bis 3.)
numeriert.

Bild 50

Achtung: TriebiiEs-Tnlerur!: (2) mit gegebenen Vorzei-
chen einsetzen. Gehduse-Toleranz (3] mit umgekehrtem
Vorzeichen einsetzen,

5. Scheiben ausmessen. (Schieblehre)
Bild 51

Achtung: Die Scheiben sind in Zehntelstufen von 0,1 bis
0,5 mm und in einer Hundertstelstufe von 0,05 mm liefer-
bar. Errechnete Hundertstelwerte bis 0,02 mm bzw. 0,07
mm nach unten auf 0,0 bzw. 0,05 abrunden. Errechnete
Hundertstelwerte ab 0,03 mm bzw. 0,08 mm noch oben
auf 0,05 bzw. 0,1 mm aufrunden.

&. Triebling einbaven. (Vergleiche Bilder 17 bis 20 in um-
gekehrter Reihenfolge)

Achtung: Bereits eingebaute Ausgleichgetriebe naoch der
Logerdeckelseite verschieben, bis zwischen Triebling und
Tellerrad reichlich Zahnflankenspiel vorhanden ist. (Schlis-
sel fir Einstellringe zum Differential GA 34)

Bild 52

3l

Gruppe D

Beispiel | Beispial Il
Abweichung 1 0,42 mm 0,42 mm
Abweichung 2 — 0,09 mm + 0,08 mm
Zwischenergebnis 0,33 mm 0,50 mm
Abweichung 3 + 0,29 mm 4+ 0,28 mm
Ergebnis - 0,62 mm = 0,78 mm
Scheibenstéirke 0,40 mm 0,80 mm

13
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7. Zahnflankenspiel einstallen.

a) Einstellring gegeniber der Logerdeckelseite zurlckneh-
men. (Schlissel fir Einstellringe zum Differantial GA 34)

b] Ober Einﬂellrin? im Logerdeckel Ausgleichgetriebe
zum Triebling anstellen.

€] MeBuhrhalter om Differentiolgehduse befestigen. In
die Aufnahme fir MeBuhr Puppitast ainsetzen. Den Tast-
stift bei Sechskantschrouben an bzw. bei Innensechskani-
schrouben in_die Befestigungsschrauben des Tellerrades
setzen. Die Schrauben sind durch dem Durchbruch des
Deckels erreichbar. (Mefluhrhalter GL 10, Puppitast]

Bild 53

Achtung: Der Puppitast ist ein hondelsObliches MeBwerk-
zeug mit kleiner MeBuhr und einer Winkelibersetzung
im Taststift. Mit ihm kénnen an schwer zugdnglichen
Stellen besonders kurze Wege ousgemessen werden.

d] Zohnflonkenspiel durch radiale Bewegung am Diffe-

rentialbolzen erfihlen und an der Muﬁl?hr ablesen. (T

griffschli}ssel zum Prisfen des Tellerrad-Zahnflankenspiels
A 46)

Bild 54

Achtung: Das Zahnflankenspiel muBl 0,10 bis 0,17 mm be-
rm%an. Spiel mindestens an vier Stellen des Tellerrades
prifen. Dozu Mefuhrioststift onheben und Tellerrad je-
weils um '+ Umdrehung weiterdrehen.

8. Einstellring der Logerdeckelseite gegenschrauben.
(Schlissel fir Einstellringe zum Differential GA 34)

Achtung: Mit der Anzu?skruﬂ der Einstellringe wird die
Vorspannung der Kegelrollenlager bestimmi.

?. Lagervorspannung durch Fesistellen des Reibwertes
aller vier Kegelrollenlager, einschlieBlich des Radialdicht-
ringes im Triebling, ausmessen. Reibwertmesser an der
Spannmutter ansetzen. [Drehmomentschlissel mit cmkp-
Angabe, Steckschlisseleinsatz SW 27)

Bild 55

Achtung: Gesomtreibwert mufl um " hsher sein als der
Reibwert des montierten Trieblings.

10. Inhnflunlmqgﬁjelprﬂfun wiederholen, :P;ag&benenfulli
Einstellung berichtigen und Reibwert wieder angleichen.

11. Sicherungswinkel fur die Einstellringe anschrauben.
(Ringschlissel 5W 9)

Bild 56

12. OlablaBschraube mit Dichtring einschrouben und fest-
zishen. (Ringschlissel SW 22)

—
o
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D 3 Gelenkwelle aus- und einbaven
Woerkzeug: Maulschlissel SW 14 bzw. 13 2%, Ringschllssel
SW 14, Steckschlissel SW 13, Schroubendreher 10 mm.

1. Gelenkwelle om Differential abflanschen. (2 Maul-
schiGssel SW 14 bzw. 13)

Bild 57

Einbavhinweis: Schrouben von hinten noch vorn zeigend
einsetzen, Selbstsichernde Muttern erneuvern.

5

2. Bleehhalter fir Gummilager aufbiegen. (Schraubendre-
her 10 mmj)
Bild 58

3. Gelenkwelle om Schaltgetriecbe abflanschen. (Ring-
schliissel SW 14, Steckschiissal SW 13)

Bild 5%

Einbavhinweis: Selbsisichernde Sechskantmuttern erneuern,

a7

4. Gelenkwelle nach hinten mit dem Gummilager aus der
Auvfnahme dricken und vellstéandig herausziehen.

Bild &0

Einbavhinweis: Umfang des Gummilagers mit Gleitmittel
(Talkum, Glyzerin oder Seife] bestreichen, keinesfalls je-
doch Fett oder T verwenden.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. &0
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D 4 Zwischenlager fiir Gelenkwelle auswechseln

Achtung: Die Gelenkwelle ist ausgebaut.
Werkzeuwg: Seegerzange auflen.
1. Gelenkwelle am Schiebestick auseinanderziehen.

Einbavhinweis: Dos Schiebestiick ist so ousgebildet, dal
ein Zusammenstecken nur in einer Stellung méglich ist.

Bild &1

2. Gummilager abstreifen, prifen und gegebenenfalls er-
mneuern.

Bild &2

Einbavhinweis: Innendurchmesser des Gummilagers mii
Gleitmittel (Talkum, Glyzerin oder Seife) versehen, kei-
nesfalls jedech Fett oder Ol verwenden.

3. Vulkollanring abnehmen
Bild 63

4. Sicherungsring ousheben und Rillenkugelloger abzie-
hen. (Seegerzange aufien)

Bild &4
5. Bei Bedarf Staubring |&sen und abnehmen.

Achtung: Eine Gelenkwelle ist dynomisch ousgewuchtet
wnd mul schonend behandelt werden. Beschddigte oder
in den Gelenken ausgeschlagene Welle auswechseln.

§ Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.



